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ABAQUE DE PLIAGE DONNEES TECHNIQUES D’UN POSTE TIG
LEGENDE; Disposant des deux données
suivantes : Ep. et Ri, I'abaque ﬁ nt -
e: Epaisseur de la téle. nous permet de déterminer F, V d‘ samhge 5-160A
i V: Largeur du vé : et b pour le pliage en [lair T A spas SEA A
" F: Valeur de la force en KN/M. d’acier doux.
a: Angle du pli. .
$ Al: Valeur de la correction de pliage. Pour le pliage en frappe :
—\ ¢ . === (allongement) la force F est multipli€e par un
f " # | * valeurs a utiliser de préférence. ri:  coefficient qui varie ’de 3 a 5 fois
Rayon intérieur de la piece plice. b: celle indiquee dans l'abaque.
..l Plus petit bord possible. NE JAMAIS DEPASSER :
=¥ 1KN/cm
V: ri F: b: o: |165° [150° | 135° [120° | 105° | 80° | 75° | 60° | 45° | 30° 0°

6| 1 8 1 -01[-03]-05]-07]|-11|-16 |-13 |-09 [-06 |-03 | +04
“8113 5 5.5 -011-03|-05(-07]-11]-17 [-13 |-08 |-04 0 +0.8
‘LO 1.6 4 7 -01|-03|[-05|-08]-12|-18 |[-13]-08 |-03 |+02| +1.2
6|1 13 4 -02[-04|-06|-09|-13[|-19 |-16 |-12 |-09 |-05 ]| +0.2
8113 9 5.5 -02 |1-04 |-06 |-09|-14|-2 -16 |-11 |-07 |-03 | +0.6
101 1.6 7 7 -02 |(-04 |-06 |-09|-14|-21 ]|-16 |[-11 |-05 0 +1
12 | 2 6 | 85 -02 |-04 |-06 | -1 |-15]-22 [-16 | -1 |-03 |[+03 | +16 Dimensions 36

6 1 20 4 -02|-05(|-08|-11|-16|-23 |-19|-15]1-12]-0.8 | -0.1 L ¢ e

*8 113 14 5.5 -02|-051]|-071]-111-161-23 |-19 |-1.4 -1 -06 | +03 Iqﬂ mn tﬂﬂm amm sdm Gm

*10 | 1.6 11 7 -021-04 |-07]-11|-16|-24 |-19|-14 |-08 |-03 | +0.8 ‘dﬁlﬂ m.c' m "1
12 ] 2 13 8.5 -02|-04|-07 |-11|-171-25 |-19 |[-13 |-086 0 +1.3
16 | 2.6 6 11 -02|-04|-07|-12]|-181-27 [-19 |-11 |-03 [+05 ]| +2.1

8 1.3 22 5.5 -03]1-06]-09]-14 -2 |-28 |-24 |-19 | -15 -1 -0.1

*10 1.6 16 7 -03]-06 |-09]|-14 -2 |-29 |-24 |-18 |-13 |-07 | +04

*12 | 2 13 8.5 -03]1-06 |-09]|-14|-21]|-3 -24 |-17 -1 -04 +1
16 | 2.6 9 11 -031-051]-091|-14|-21[-32 |-24 |-15 [-07 [+01 ] +1.8 TY ’

20 | 3.3 7 14 -02 [-05(|-09(|-14]|-22|-34 |-24|-14 |-04 |+07 | +27 PE D ELECTRODE POUR TIG
101 1.6 32 7 -04 1-08 |-131-19 |-27|-3.7 |-32 |-26 -2 -14 | -0.3

12| 2 24 |85 | P [-04 |-08 |-12 |-18 | -27|-38 [-31|-25 |-18 [-11| +0.3

*16 | 2.6 1% | 11 -03 [-07 [-12 [-19 | -27 -4 [-31[-23 [-14[-05]+12 . ; ; s
o [ ) [ T | [ ] [ [ e [ ) [ | [ Type Couleur de bout Elément daliage en % Durée de vie || Maténaux
25| 4 9 17.5 -03|-07 (-12]|-19|-29|-45 |-32|-18 |-07 |+06 | +3.1 = — — = 2
12 | 2 42 | 8.5 05| -1 |-16 |-23 | -33|-47 | -4 |-32 |-25|-18 ] -04 WL-10 Noir 1.0% Oxyde de lanthane +4 Feinox

*16 | 2.6 29 11 Al: -051-09 |-15|-23|-33|-48 |-39]|-3 -21]1-12 | +06 —

20 | 3.3 20 14 ) -04 |1-09 |-15|-23|-34|-5 -39 |-28 |-17|-06 | +16 WL-15 0)(]' ++ Fednox
25| 4 15 |17.5 -04 |-09 |-15]-23]|-35|-52 |-39|-26 |-14 |-01 | +25 Or 1.5% de de lanthane L
32| 5 1 22 -04 1-09 |-15]|-24 | -36 |-56 -4 |-24 |-08 |[+0.7 ]| +3.1 :

- Oxy ++
6126 | 49 | 1 06 |72 |19 |-28 | -4 |57 |47 38 |-20] -2 | -0 WL-20 Bleu 2.0% de de lanthane Egnox

=20 | 3.3 32 14 -06 |-11 |-18 |-28 -4 |-58 |-47 |-36 |-25]|-13 | +0.9 N .

25 | 4 23 |175 | = [-05 [-11 |-18 |-28 | -41 -6 |-47 |-34 |-21 |-07 | +19 WT-10 Jaune 1.0% | Oxyde de thorium gl Eginox
32| 5 16 22 -05[-11[-18 |-28 | -42 |-63 |-47 |-31 |-15[+01 ]| +3.3 v A
20|65 | 12 | 28 05| 1 |-18|-29 | -45]|-68 |-48 |-28 |-08 |+13| 53 WT-20 Rouge 20% | Oxyde de thorium + Eenox
20|33 | 66 | 14 ~07 |-16 |-25 |-3.7 | -53|-75 |-63 |-52 | -4 |-28 ] -04 - . :
25| 4 43 [17.5 S0.7 |-15 |-25 |-37 | -53 [-7.7 |-63 |-49 |-35 |-21 | +0.7 WT-30 Lila 3.0% | Oxyde de thorium + Eeinox

*32 |5 30 22 -07 |1-15 |-24 |-37 | -54|-79 |-63 |-46 |-29 |-12 | +21 =

40 [ 65 | 22 | 28 -0.7 |-14 |-24 |-37 | -56|-81 |-63 |-42 |-21| 0 |+42 WT-40 Orange 4.0% Oxyde de thorium + Eeinox
50| 8 16 35 -06 |1-12|-24 |-38 | -58|-89 |-64 |-39 |-13 |+12 ]| +6.2
25| 4 80 |[175 -09 |-19 |-31|-46 | -66[-94 |-79 |-65 |-51]|-36 | -0.7 WP Vert 100% Tungsténe pur - Aluminium
32| 5 51 22 -09 |-19 |-31|-46 | -67|-96 |-79 |-61 |-44]|-27 | +0.8

*40 | 6.5 36 28 -09 |-1.8 -3 -46 -6.8 |-10 -78 |-57 |-35|-13 +3 WR-2 Turquoise 240% Eléments rares ++ Fe_.imx_Alu

*50 | 8 25 35 -0.8 |-18 -3 | -4.7 -7 |-10 [-7.9 |-53 |-27 |-01 | +5.1 = =
63 | 10 12 45 -08 [-17 -3 |-47 | -73 |-11 -8 |[-48 |-17 [+15]| +7.8 WC-20 f Srium + Feinox
32| 5 82 22 -11]1-23 [-38 |[-56 -8 |-11 -95 [|-77 |-59|-41| -06 Gnis 2.0% oxyde de cénu -£1no
40 | 6.5 55 28 -111|-23 |-37 |-55]|-81]|-12 |-94 |-72 -5 -27 | +1.7 . - .

50 | 8 38 | 35 1 [-22 |-36 |-55 | -82|-12 |-94 [-68 |-41[-14 | +39 WZ-8 Blanc 0.8% | Oxyde de zirconium ® Ee-nox-Aly

*63 | 10 28 45 -1 -21|-36 |-56 | -85(-13 |-95 |-6.2 -3 [+02 | +6.6
80| 13 23 55 -1 -21 |-36 |-57 | 89 |-14 |-96 |-56 |-156 |+25 | +11
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REGLAGE DE L’'INTENSITE

Les réglages de l'intensité doivent étre établis suivant la moyenne ci-dessous :

ACIER : 30 ampéres par mm/épaisseur
INOX : 25 ampéres par mm/épaisseur
ALUMINIUM : 40 ampéres par mm/épaisseur

CUIVRE : 80 ampéres par mm/épaisseur

DIAMETRE D’ELECTRODE

COURANT CONTI NU

:
:

ALTERNATI F

2 a 20 anpéres

= 10 a 70 anpéres

= 50 a 100 anpéres
= 90 a 150 ampeéres
= 100 a 200 anpéres
= 170 a 270 anpeéres
= 260 a 370 anpéres

= 2 a 15 anpéres

= 10 4 40 anpeéres

= 60 a 90 anpéres
70 a 120 anpéres
= 90 a 180 anperes
= 160 a 240 anpeéeres
= 200 a 300 anpéres
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FORMULAIRE MATHEMATIQUES

A
fleche -~

Vocabulaire du cercle

L

ATC de cercle AB

’f}/ord e [AB]

.,,\_;‘:' B
diameétre \

rayon 0 : centre

Le périmétre du cercle
s'appelle la circonférence.

Corde d'un cercle

longueur de

. fa"',
la corde [AB] — 2x 1 sin |'f|
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FORMULAIRE MATHEMATIQUES

Arc de cercle

/ a “'\.
Ii' I'q!l
| B
Ikll
e
longueur 3
—s = —RxT
de ParcAg 180

Rayon d"un cercle
A B

Longueur de r = CD/2 + AB2 / (8xCD)

Considérons un triangle rectangle en B. Alors - B

SO =

AB.—

Trigonometrie

opposé BC  adjacent

_sin& AB  opposé

CcosSt =

AC  hypothénuse

AC ~ hypothénuse

EXEMPLE POSITION GALETS

Exemple pour un
platde 14 mm

G6

13.9 |85

[da]

105|] 165

4SN31N0Od
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FICHE TECHNIQUE ROULEUSE A GALETS

PROFILO % DISTANZIALI-SPACERS- Ruo
e R ROALE :::‘Argj\méx-mnﬂouss- m o
EPAISS | GALET D'APPOUI GALET AVANT
sEccion | PRIMER RODILLO D SEGUNDO RODILLO
2s ez |wos G/6
MM 35 | | an 10.545+5 G/
AM 4.5 “on 10.5 ' G/4
AM 55 L Gr2 13.5 Gr6
MM 6.5 o2 13.54545 & G/6
8.5 Gr2 16.5 G/6
105 G/2 16.5 - (}!4
12s G/ 16.5 Gra
M 145 G2 13.548.545 o/6
15s /0 10.5+8.545 G/4
16.5 G2 13.5+410.545 a6 |
| 185 G2 13.5410.545 G4
_‘:j “ G/0 13.5410.5+5 G/4
MM 22.5 oz 16.5+13.545 G/6
A 26 (4 13.5410.548.5 G/a
‘ 28 G 13.5+10.5+8.5 G4 .
ws | on 16.5¢13.548.5 G/6 1
an 16.5413.5410.54545§ a4 |
] Gn T6.5413.5410.540.5 G _
I . ) 16.5413.5410.548.5+5 (] J L)
- _v_i_:_ _l
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